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PERFIL DE M&S

NUESTRA
EMPRESA

Fundada en el 2004

M ETA LW 0 R K Inicia operaciones en Saltillo y posteriormente lanza
una segunda operacion en agosto 2013 en San

s' STAM PI N G Nicolas de los Garza Nuevo Leon
Integrada Verticalmente:

Fabricacién de metal + Estamapado + Soldadura +
Proceso de pintura ( E-Coat/ Powder Coat )

85% de nuestras ventas son para la industria
automotriz y el 15% para la industria Blanca y
electrodomésticos.

Contamos con certificado: 1S0:9001-2015




PERFIL DE M&S

ESTRATEGICA

En virtud que la regién norte de pais cuenta con una
larga tradicion industrial, existe una fuerte cultura
automotriz que se ha forjado a través de 30 afios de
experiencia de Coahuila fabricando autopartes vy
ensamblando vehiculos terminados de gran calidad
para el mundo.

Esto ha permitido a Metalwork desarrollar un equipo de
profesionales altamente calificados y expertos en
diferentes disciplinas con un alto sentido de urgencia y
pasion por su trabajo, posicionandonos como una
empresa de referencia en la industria automotriz
nacional en la produccion de piezas de fabricacion a la
medida y piezas estampadas de alto volumen vy
complejidad técnica .

& STAMPING
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PERFIL DE M&S

SALTILLO MONTERREY

CORTE ACERO |
- - HABILIDADES
ESTAMPADO N |
FABRICACION DE METAL I OI 2 I LAN I A
Ligera | n
pesada Respondiendo a las necesidades de nuestros clientes
desarrollamos  especialidades  tecnoldgicas para
PINTURA generar mayor valor agregado ahorrando costos
logisticos .
Aerosol ]
Polvo |
E-Coat [ |
MAQUINADOS |
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PERFIL DE M&S

COAHUILA

Area del terreno: 84,600 m2.
Area techada : 34,562 m2.

Corte de acero.

Corte de placa.

Estampado.

Fabricacion ligera y pesada.

Pintura en aerosol.

.' METALWORK
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PERFIL DE M

PLANTA
NUEVO LEON
Area de terreno: 102,065 m?.

Area techada: 50,095 m?2.

M Corte de placa.

B Estampado.

B Fabricacion ligera.

B Pintura en polvo.

M Pintura E-Coat.

||




PERFIL DE M&S

INDUSTRIA
4.0

Contamos con una plataforma web en donde nuestros
clientes pueden ingresar y para consultar en tiempo
real la ubicacion de sus materiales en nuestra planta

Con esta informacion se pueden tomar decisiones de
forma agil, para el cumplimiento de los programas de
entrega, ya que se pueden cubrir las necesidades que
se estan presentando tales como falta de materia
prima, programacion de produccion, visualizacion de
materiales criticos, falta de contenedores,
programacion del transporte, past due, entre otros.
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COMPETENCIAS TECNIC

/AN /]
iL ':3 — E
- I —
FABRICACION DE METAL ESTAMPADO ENSAMBLE E-COAT POWDER COAT
Ensambles complejos y de Procesos progresivos y Soldadura por Capacidad Capacidad
gran tamafio y bajo volumen transferizado manual proyeccion, MIG, TIG y de 14,000 ftz/hr. de 6,000 ftz/hr.

soldadura Robotizada.

.' METALWORK
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COMPETENCIAS TEC

Fabricacion de Metal

FABRICACION
DE METAL

Es comun que cuando los volimenes de produccion
requeridos no son altos, no se justifica la inversion en
herramentales, nuestros clientes optan por procesos de
fabricacion de metal mecanizados que garantizan
calidad y consistencia en la produccion, para evitar la
inversion en herramentales .

Metalwork cuenta con los equipos y las habilidades
técnicas necesarias para realizar procesos completos y
proyectos llave en mano, de acuerdo a las
dimensiones, volumen y complejidad técnica que el
cliente requiere.
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MEDIDAS
Anchur-&:. 58Cf
Longitud3C10D

MATERIALES
Aluminio.

Acero al carbon.

Acero inoxidable.

| | B

COMPETENCIAS TECNIC

Fabricacion de Metal

PROCESO DE CO
PLASMA

B Laser M Plasma

- A L GRO

DESCRIPCION ID MATERIAL
(fy (f) .
MAX.
Laser Bystronic ) ) 1/ 2¢CS
(4000 watts) LA-02 6.5 13 & SS
, , 1e¢
- 6 20 A I

Plasma Komatsu VA-36 cero a 3¢Cs

carbon, -~ >~ ==
) acero 9? 4 chSS
Plasma Komatsu VA-42 6 12" jnoxidable. 1/ 2¢ S




COMPETENCIAS TECNIC

Fabricacion de Metal

—— rﬂ PROCESO DE

| o ot WLI 2
DACIDAD : = e 7_:}7; — ﬁ ‘,//
elda " /,’:/ =¥ * - f .
* e E — !;ﬂ : 1-: En la blisqueda constante por seguir evolucionando,
| ' y || Metalwork ofrece también a sus clientes productos
n S iy - con mayor valor agregado, para este propésito,
o i L ST B T contamos con procesos de:
B Ensambles soldados manuales
y I Ensambles con celdas robotizadas en procesos
MATERIALES 0\ e MIG, TIG, y de proyeccion en aceros al carbon,
Aluminio. A inoxidables y de aluminio.
Acero al carbon. ‘o 7 RO
Acero inoxidable. ' TR
A
i mn



COMPETENCIAS TECNIC

Fabricacion de Metal

PINTURA POR
ASPERSION

Realizamos aplicacion de pintura con aspersion/spray
bajo diferentes sistemas de tales como:

B Interthane 990

B Interzinc 52
B Intergard 475

J AMERON
GRUA VIAJERA B Intherthem 50

15 toneladas

B PSX700FD
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COMPETENCIAS TECNIC

Fabricacion de Metal

4—— DOBLADO

CINCINNATI
140

S DE METAL

RANGO
50 - 400 toneladas.

CAPACIDAD LOMG. GRO,MIN GRO,MAX
(US.TON)  (ft) (in) (in)

DESCRIPCION ID

Cincinnati VA-13 230 14 GA22 3/ 8¢
Cincinnati VA-18 300 12’ GA22 3/ 8¢
Cincinnati VA-20 400 16’ GA22 3/ 8¢
ESPESOR MAXIMO Ermaksan  VA-23 320 100 GA23 3/ 8¢

Hasta 3/ 8¢, WS

!
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COMPETENCIAS TECNIC

Estampado

PROCESO
DE ESTAMPADO

B Contamos con 86 prensas con un rango de tonelaje
de 90 a 2,000 toneladas.

M Procesos Progresivos a partir 90 toneladas hasta
2,000 toneladas.

B Procesos Manuales a partir de 400 hasta 1,500
toneladas. Con un tamafio maximo de cama de:
108¢c x 200c¢c en pnse.ensas de 1,
Hasta 1,500 tns con colchones.

B Prensas de Blanking y progresivos con capacidad
maxi ma de cama de 96¢x144c¢c¢.

Ill“s"EsTT“ALMVp‘iﬁE



7z
CAPACIDAD MEDIDA RUTA DE LA BARRA AJUSTE AJUSTE DE ALTURA MODO OPERATIVO C O M P ET E N C I/ \S T E C C

(TON EUA) BOLSTER DE CONEXION DE VIAJE MAX.IN  MIN.IN SENC. PROGR.
Estampado

CANT. MARCA

2 usl INTE 800/ EXT 600 84 x 144 30 36 82 46 X

1 RAVNER 800 US 120*84*8 16 8.25 36 27.5 X X

1 usl 2000 72 x 144 30 12 44 32 X

1 USI CLARING 1500 54*60 18 12 35 23 X

1 usl 1250 60 x 108 30 18 44 26 X

2 usl 1250 60 x 108 30 18 48 30 X

4 SCHULER 1100 180 x 108 30 24 60 36 X

1 SCHULER 1000 108*42*8 20 13 43 30 X

1 USI CLARING 1000 108*60*8 20 13.25 46.5 34.5 X

1 VERSON 1000 144*96*10 12 5.75 47.75 42 X X

1 USI CLEARING 1000 144¢x 96¢ 12.38 6 75.63 69.63 X X

1 DANLY 1000 180 x 96 30 24 60 36 X

1 DANLY 1000 180 x 96 30 24 60 36 X

1 BLISS 850 96 x 144 20 20 50 30 X

5 BLISS 800 72 x 108 20 20 49 29 X

2 DANLY 600 108*48*4 24 16 48 32 X

1 DANLY 600 108*48*4 24 X 48 32 X

1 DANLY 600 108*48*4 24 11 48 37 X

1 DANLY 600 132¢84*7 28 13 58 45 X X

1 DANLY 600 132¢84*7 28 15 57 42 X

1 DANLY 600 132¢84*7 28 13 55 42 X

1 DANLY 600 132¢84*7 28 15 56 42 X

3 DANLY 600 108*42*8 18 14 44 30 X L.

1 DANLY 600 108*42°8 18 1 44 33 X B Contamos con gruas viajeras de 10, 15y 20
1 DANLY 600 108*42*8 18 14 43.75 30 X

1 DANLY 600 108*42*8 18 11 42 31 X toneladas.

2 DANLY 600 108*42*8 18 14 44 30 X

1 usl 600 30 30 2 X . ., .

2 el 200 s o i P i b Capacidad de produccién garantizada.
5 usl 400 8 x 72 x 120 30 30 52 22 X

1 usl 400 72 x 120 30 30 52 22 X

1 usl 400 72x 120 30 30 52 22 X Dos puntos de manufactura:

1 usl 400 72 x 120 30 30 52 22 X ; ;

| VERSON 200 St Lo 14 e s 1005 . . Saltillo y San Nicolas de los Garza.

1 VERSON 300 96+48*3 17 1/ 4¢ 7.75 26.375 19 X X

1 VERSON 25 « 20 4 . , X . . .
1 Veneon o o o e nrmr . B Grupos de matriceria para mantenimiento
1 VERSON 250 96*48 24 9.125 53.25 44,125 X y reparacién en Cada p|anta_

1 VERSON 250 96*48 20 10 54 44 X

1 USI CLARING 200 35*54 11 3/4 4.75 19.25 145 X X

| | B




COMPETENCIAS TECNIC

Estampado

PROCESO
DE BLANKING

M Prensa para Blanking MP400.
Capacidad 1000 tons.
Cama 144c¢c X 96¢.

M Prensa para Blanking MP 420.
Capacidad 1000 tons.
Cama 144¢c X 96¢C.

'lMETALWORK

& STAMPING



ensamb




DISENO
En funcion del volumen
y especificaciones técnicas

y requerimientos del cliente.

o

. | ‘
.‘ METALWORK
& STAMPING

CELDAS DE ENSAMBLE
Automatizadas y dedicadas
por proyecto.

COMPETENCIAS TEC

Ensamble

ENSAMBLE
ROBOTIZAD

Metalwork cuenta con &reas disponibles para la
instalacion y desarrollo de nuevas lineas de ensamble
automatizadas tanto en Coahuila como en Nuevo Leon.

Nuestros ingenieros y especialistas en automatizacion
estan disponibles para detectar oportunidades de
negocio para posibles proyectos de outsourcing para
lineas de ensamble de producto terminado, ofreciendo
al cliente importantes ahorros y garantia en el
abastecimiento y calidad del producto final.

C



COMPETENCIAS TECNIC

Ensamble

SOLDADURA
MANUAL

B Soldadura semiautomatica
GMAW: Arco metalico con gas.
FCAW: Arco con nucleo fundente
SAW: Por arco sumergido.

CAPACIDAD
25 Celdas.

B Soldadura manual
GTAW-TIG: Por arco con gas de tungsteno.
SMAW: De metal varilla.

MATERIALES — ,‘ ; B Soldadura por resistencia

Acero al carbon -4 - RSW: Por resistencia y proyeccion.
Inoxidable. " ‘

Ill“s”EsTT“ALMVp‘iﬁE



COMPETENCIAS TECNIC

Ensamble

PROCESO DE
ESPECIFICACIONES
MARCA ID SOLDADURA

S0: 01,02, GMAW,SMAW, INPUT: VOLTS 230/460

Miller
dimenaion 03040507, FCAW,SAW, /575 AMP 90/45/36 KW
452 17,25,27,84, GTAW,CAC-A 22.3 HZ 60 OUTPUT:
86,87 VOLTS 38 AMP 450
Viler INPUT: VOLTS 230/460
— Deltaweld SO: 28,34, GMAW,FCAW, /575AMP 63/32/25 KW
452 35 59 SAW,CAC-A 21.1 HZ 60 OUTPUT:
: VOLTS 32 AMP 450
. INPUT: VOLTS 230/460
GMAW,SMAW,
Miller o5 75 76, /575 AMP 126/62/50.4
Dimension 7 7¢ FCAW,SAW, | W 34.8 HZ 60 OUTPUT:
652 : CAC-A : :

VOLTS 63 AMP 650

INPUT: VOLTS 230/460
Miller ~ SO:9397, GMAW,GMAW, /575 VCA AMP 42/21/17

Deltaweld 9g101,  PFCAW,SAW, Kw 12.7 60 HZ OUTPUT:
302 102,103 CAC-A RANGO VOLTS 10-32
AMP 300

EQUIPO PARA SOLDAR / MULTIPROCESOS AUTOMATICOS.

- .
.‘ METALWORK

& STAMPING



COMPETENCIAS TECNIC

Ensamble

SOLDADURA

. A%ME CERTIFICADA

Nondestructive . . Pt
Testing SETTING THE STANDARD Trabajamos y cumplimos las normas y coédigos de:

American Welding Society”

B AWS (American Welding Society).

B ASME (American Society of Mechanical Engineers).

WPS (Registro de calificacion de procedimiento) .

WPQ (Calificacion del rendimiento del soldador).

The American Society for Nondestructive Testing.

| | B
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COMPETENCIAS TECNIC

Pintura

BENEFICIOS
DE PINTURA

Flexibilidad de entregas (Atencién a urgencias ).
Laboratorio de calidad / quality lab, mechanical test.
Desarrollo de empaque.

Empacado especial conforme a estdndar de cliente.
Almacén, gran capacidad de almacenaje,

materia prima / producto terminado.

Transportacion, servicio de trasporte (de acuerdo a
necesidades).

Aplicacién + primer + topcoat .

Disefio y fabricacién de dispositivos de colgado /
inhouse rack design

Integracion vertical / vertical integration (stamping,
fabrication , paint, assembly, packaching , shipping)




COMPETENCIAS TECNIC

Pintura

SECTORES
CON COBERTUR/

Automotriz

Electrodoméstico
Arquitecténico
Camiones
Agricultura

Construccion

Eléctrica

Ill“s”EsTT“ALMVp‘iﬁE



VENTANA DE TRABAJO
Ancho 3 ft.
Alto 6 ft.
Largo 9 ft.

AREA
2,000 m2.

CAPACIDAD
6,000 ft#/hr.

;, s
¥ (A (. 1
allFF
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COMPETENCIAS TECNIC

Pintura

PINTURA
POWDER COAT

M Proceso de 11 estaciones.

M Aplicacion segln especificacion del cliente.

B Horneado a 180 ° C por 20 minutos temp. metal.
B Velocidad de linea 10 ft/min.

B Capacidad de carga 6,000 ftz/hr.




VENTANA DE TRABAJO
Ancho 3 ft.
Alto 6 ft.
Largo 9 ft.

AREA
3,000 m2.

CAPACIDAD
14,000 ft?/hr.

Ill“s"EsTT“ALMVp‘iﬁE

COMPETENCIAS TECNIC

Pintura

PINTURA ,
ELECTROFORETI:

POR INMERSION

M Proceso de 11 estaciones.

B Aplicacion de E -Coat Powercron 6100 HE PPG.
B Horneado a 180 ° C por 20 minutos temp. Metal.
M Velocidad de linea 18 ft/min.

B Capacidad de carga 14,000 ftz/hr.




COMPETENCIAS TECNIC

Pintura

VAN

G M INTERNATIONAL

| l
9984120, 9986165 MPAPS-G9009 DBL 7381.22
GM14671TYPE A&H DBL 7391.0/10/54/60

R 5 ECOAT

—_— e
— @
WSS-M2P177-A,B,C 14,000 ftz/hr.
MS PB 60-25 WSS-M64139-A GS90011
MS PB 60 2H WSS-M64140-A (VDAB21-415)
6 @ B Asesoria, apoyo y certificacion por PPG.
MPAPS-G9009 TL260;0fL-X630, X634 MIL-DTL-53084B

| | B
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CALIDAD
CONSISTE

METALWORK
& STAMPING

CALIDA

POLITICA DE
CALIDAD

N stal ork esta cc wprom du  en satisfacer y cumplir
lc 5 ro juisitos regu itoric , y specificaciones técnicas
¢ lov nroductes, @ sice au < o Y establecer un enfoque
- mej. - °7 .dnua pa « garantl. r procesos estables y
ofrecer ventajas competitivas a nuestros Ssocios
comerciales, que generan proyectos mas rentables
para garantizar calidad y continuidad en la operacion y
el aseguramiento de futuros negocios .









































































