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PERFIL DE M&S

NUESTRA
EMPRESA

Fundada en el 2004
M ETA LW 0 R K Inicia operaciones en Saltillo
s STA M PI N G Integrada Verticalmente:

Fabricacion de Metal + Estamapado + Soldadura
+ Pintura por Aspersion.

60% de nuestras ventas son para la industria
Automotriz, el 10% para la industria electrodoméstica y
30% para la industria eléctrica.

Contamos con certificado: 1ISO:9001-2015




METALWORK
& STAMPING

PERFIL DE M&S

ESTRATEGICA

En virtud que la regién norte de pais cuenta con una larga
tradicion industrial, existe una fuerte cultura automotriz
gue se ha forjado a través de 50 afios de experiencia de
Coahuila fabricando autopartes y ensamblando vehiculos
terminados de gran calidad para el mundo.

Esto ha permitido a Metalwork desarrollar un equipo de
profesionales altamente calificados y expertos en
diferentes disciplinas con un alto sentido de urgencia y
pasion por su trabajo, posicionAndonos como una
empresa de referencia en la industria automotriz nacional
en la producciéon de piezas de fabricacion a la medida y
piezas estampadas de alto volumen y complejidad
técnica.




PERFIL DE M&S

CORTE ACERO [ |

CORTE DE PLATINA [ |

: HABILIDADES

FABRICACION DE METAL Respondiendo a las necesidades de nuestros clientes

desarrollamos especialidades tecnolégicas para generar

Ligera H mayor valor agregado ahorrando costos logisticos.
Pesada |

PINTURA
Aerosol [ |
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PERFIL DE M&S

UBICACION

Nos encontramos en Saltillo, Coahuila, México.

Area del terreno: 84,600 m2.
Area techada: 34,562 mz2.

B Corte y Formado de Acero.
B Ensamble y Soldadura.

B Estampado.

B Fabricacion ligera y pesada.

[ Pintura por Aspersion.
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METALWORK
& STAMPING

PERFIL DE M&S

INDUSTRIA
4.0

Contamos con una plataforma web en donde nuestros
clientes pueden ingresar y para consultar en tiempo real la
ubicacion de sus materiales en nuestra planta.

Con esta informacion se pueden tomar decisiones de
forma &gil, para el cumplimiento de los programas de
entrega, ya que se pueden cubrir las necesidades que se
estan presentando tales como falta de materia prima,
programacion de produccion, visualizacion de materiales
criticos, falta de contenedores, programacion del
transporte, past due, entre otros.



COMPETENCIAS TECNICAS

|
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FABRICACION DE METAL ESTAMPADO ENSAMBLE PINTURA POR ASPERSION
Ensambles complejos y de Procesos progresivos y Soldadura por proyeccion, Para piezas
gran tamafio y bajo volumen. transfer manual. MIG, TIG y soldadura fabricadas.

robotizada.
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COMPETENCIAS TECNICAS

Fabricacion de Metal

FABRICACION
DE METAL

Es comdn que cuando los volumenes de produccion
requeridos no son altos, no se justifica la inversion en
herramentales, nuestros clientes optan por procesos de
fabricacion de metal mecanizados que garantizan calidad
y consistencia en la produccién, para evitar la inversion en
herramentales.

Metalwork cuenta con los equipos y las habilidades
técnicas necesarias para realizar procesos completos y
proyectos llave en mano, de acuerdo a las dimensiones,
volumen y complejidad técnica que el cliente requiere.




COMPETENCIAS TECNICAS

Fabricacion de Metal

“J~=g® PROCESOS
GRS ool prmgd: DE CORTE

Ancho: 56
Longi t ud4d0o:6 1f0t

B Laser M Plasma

DESCRIPCION ID AL materiaL  SRO

f) @ MAX.

l(_glosgé I;\I/k\)/r)a SN a0z 5 100 Acenoal 1&/52 o
carbon, -
MATERIALES Plasma Esab VA-05 10" 40" Galvanizado ! ;?// 4ZOOSCSS '
Acero al carboén noxidable s cs
Galvanizado Plasma Komatsu  VA-42 5 12°  Aluminio. 1/ 2086 SS
Inoxidable

Aluminio
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CINCINNATI
s 140

. Mol e |

RANGO YA-43 -
50 - 400 toneladas. : : e 5

LARGO
2-1206 ft.

>

ESPESOR MAXIMO
Hasta 1/ 20 .[ff5S==
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COMPETENCIAS TECNICAS

Fabricacion de Metal

PROCESO
DOBLADO
DE METAL

CAPACIDAD LONG. GRO,MIN GRO,MAX

DESCRIPCION 1Dy 5 ToN) () (in) (in)
VERSON VA-11 65 18E GA22 GAl4
BETENBENDER VA-12 65 18E GA22 GAl4
CINCINNATI VA-13 230 14E GA22 3/ 890
CINCINNATI VALS 500 12E GA22 1/20
LVD VA-47 100 10E GA22 1/206




PROCESOS
DE SOLDADURA
GMAW-MIG
FCAW
GTAW-TIG
RW-SPOT Y
PROYECCION

COMPETENCIAS TECNICAS

Fabricacion de Metal

E==ctie’# PROCESO DE

| m— Nln ez
0= SOLDADURA
i N
— ﬁ xl‘ "'//
F e e g;ﬂ ] 1‘: En la busqueda constante por seguir evolucionando,
| ' . || Metalwork ofrece también a sus clientes productos con
I3 i - mayor valor agregado, para este propdsito, contamos
4 7 TR AN | con procesos de:
I Soldadura con personal calificado bajo AWS y ASME
Seccion IX.
,,,’f_, AL 4 M Pruebas no destructivas (VT,PT y MT) con personal
‘;":.‘-:'_» aff calificado nivel II.
. <)
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SISTEMAS
. DE RECUBRIMIENTO
?5’] ! S PREPARACION DE SUPERFICIE
SSPC
PRIMARIOS
ENLACE-CAPA INETRMEDIA
ACABADOS

T
‘ gh-f‘ 13

[ /ir)
-- . :
<) il }

| | B

COMPETENCIAS TECNICAS

Fabricacion de Metal

PINTURA )
POR ASPERSION

Realizamos aplicacion de pintura bajo diferentes
sistemas de tales como:

M PPG
B INTERNATIONAL
B CARBOLINE

B SHERWIN WILLIAMS
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COMPETENCIAS TECNICAS

Estampado

PROCESOS
DE ESTAMPADO

B Contamos con 26 prensas con un rango de tonelaje
de 110 a 1,500 toneladas.

B Procesos Progresivos a partir de 300 toneladas
hasta 1,000 toneladas

Procesos Manuales a partir de 110 hasta 1,500
toneladas. Con un tamafio maximo de cama de:

1320x 840en prensas de 600 tons.

B Prensas de Blanking y progr esivos con capacidad
maxima de cama de 960x 144a

Ill“s"EsTT“ALMVp‘iﬁE



COMPETENCIAS TECNICAS

Estampado

RECORRIDO AJUSTE

CARACTE- CAPACIDAD MEDIDA AJUSTE MODO OPERATIVO C
0 DE BIELA DE ALTURA

1 SCHULER S2-1000-108-42 1000 108*42*8 20 13 43 30 X

1 USI CLARING SE4-1000-108-60 1000 108*60"8 20 131/4 46 1/2 34 1/2 X D E E S I A M PA D O
DANLY 600 108*48*4 24 16 48 32

S$2-600-108-48

2 VERSON §2-300-96-48 300 96*48*3 17 1/4” 73/4 26 3/8 19 X X

4 VERSON G2-250-96-48 250 9648 20 4 agla . aaa X M Contamos con gruas viajeras de 10 y 15 toneladas.
8 DANLY S2-600-108-42 600 108*42*8 18 14 44 30 X

1 USI CLARING S$1-1500-54-60 1500 5460 18 12 35 23 X . CapaCidad de prOdUCCién garantizada'

11 USI CLARING USI 200T 200 3554 11 3/4” 43/4 191/4 14172 . GrUpOS de matriceria

1 VERSON LE4-1000-144-96T 1000 14479610 12 53/4 47 3/4 42 X X para mantenimiento y reparacién_

1 SEYI HSD-500 550 145.7*61*8.87 12 10 30 20 X X
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COMPETENCIAS TECNICAS

Estampado

PROCESOS
DE BLANKING

M Prensapara Blanking MP400.
Capacidad 1000 tons.
Cama 1440 X 960.

M Prensapara Blanking MP420.
Capacidad 550 tons.
Cama 145.70 X 610.

M Prensa para Blanking MP140.
Capacidad 300 tons.
Cama 960 X 480.

.'lMETALWORK

& STAMPING
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COMPETENCIAS TECNICAS

Ensamble

EEbesea ey CNSAMBLE
SO | i - v &0 ROBOTIZADO

En funcién del volumen

y especificaciones técnicas
y requerimientos del cliente.

Metalwork cuenta con éareas disponibles para la
instalacion y desarrollo de nuevas lineas de ensamble
automatizadas.

Nuestros ingenieros y especialistas en automatizacion
estan disponibles para detectar oportunidades de negocio
para posibles proyectos de outsourcing para lineas de
ensamble de producto terminado, ofreciendo al cliente

¢ Py £ N - importantes ahorros y garantia en el abastecimiento y
CELDAS DE ENSAMBLE A TEl B ot | & calidad del producto final.

Automatizadas y dedicadas
por proyecto.

o

. | ‘
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& STAMPING




COMPETENCIAS TECNICAS

Ensamble

SOLDADURA
MANUAL

B Soldadura semiautomatica
GMAW: Arco metalico con gas.
FCAW: Arco con nucleo fundente
SAW: Por arco sumergido.

CAPACIDAD
25 Celdas.

M Soldadura manual
GTAW-TIG: Por arco con gas de tungsteno.
SMAW: De metal varilla.

M Soldadura por resistencia
RSW: Por resistencia y proyeccion.

i .

MATERIALES i — | VA

Acero al carbon L. Y 4 m _E !
Inoxidable. o~ W

N 1 ,

" N, 8/
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COMPETENCIAS TECNICAS

Ensamble

302 102,103

PROCESO DE
ESPECIFICACIONES
MARCA ID SOLDADURA
viler  50: 01,02, GMAW,SMAW, INPUT: VOLTS 230/460
bimension 03:04:05.07, FCAW,SAW, /575 AMP 90/45/36 KW
450 17.2527.84, GTAW,CAC-A  22.3 HZ 60 OUTPUT:
86,87 VOLTS 38 AMP 450
Viller INPUT: VOLTS 230/460
n— Deltaweld SO: 28.34, GMAW,FCAW, /575 AMP 63/32/25 KW
452 35.59 SAW,CAC-A 21.1 HZ 60 OUTPUT:
’ VOLTS 32 AMP 450
. INPUT: VOLTS 230/460
GMAW,SMAW,
Dir';"é'r'qesrion SO: 7576, roaw saw /575 AMP 126/62/50.4
650 77,78 CACA ' KW 34.8 HZ 60 OUTPUT:
VOLTS 63 AMP 650
INPUT: VOLTS 230/460
Miller  s0:93,97, CMAW,GMAW, /575 VCA AMP 42/21/17
DeltaWeld 98,101, PFCAW,SAW,  Kw 12.7 60 HZ OUTPUT:
CAC-A RANGO VOLTS 10-32

AMP 300

- .
.‘ METALWORK

& STAMPING

EQUIPO PARA SOLDAR / MULTIPROCESOS AUTOMATICOS.



COMPETENCIAS TECNICAS

Ensamble

SOLDADURA

Acvp  CERTIFICADA

Nondestructive . . -
Testing SETTING THE STANDARD Trabajamos y cumplimos las normas y codigos de:

American Welding Society”

B AWS (American Welding Society).

M ASME (American Society of Mechanical Engineers).

WPS (Registro de calificacion de procedimiento).

WPQ (Calificacion del rendimiento del soldador).

The American Society for Nondestructive Testing.
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CALIDAD

CALI DAD COHTICADE
stal ork esta cor yrome dc en satisfacer y cumplir los
Jui tos regulator s,y sped ‘icaciones técnicas de los
du ‘os, asi cor 3 e uc <. ablecer un enfoque de
jjora ~~* ua [ ra garantizc - procesos estables y

ofrecer ventajas competitivas a nuestros socios
comerciales, que generan proyectos mas rentables para
garantizar calidad y continuidad en la operacion vy el
aseguramiento de futuros negocios.
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MONITOREO I '— —
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REACCION
Inmediata al cliente y
seguimiento de alertas.

3 ,/
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CALIDAD

L ABORATORIO
METROLOGIA

Contamos con maquinas de medicién
por coordenadas MMC y CMM.

B MMC Puente Movil.
B MMC Brazo Portatil.
B CMM Tipo Columna.

M Dispositivos Fixture.



Cernficacion conforme al Sistema de Gestion de
Metalwork & Stamping S.A. de C.V.

Blvd. Jesus Valdes Sanchez num, 2271, Colonia Los Zacatones, Congregacion San
Jose de los Cerritos, Coahuila, Mexico, C.P.25298, Mexico.

Ha sido evaluado independientemente y ¢5 compatible con
los requisitos de

ISO 9001:2015
(Sistema De Gestion De La Calidad)

Este Certificado es aplicable a los siguientes rangos de productos o servicios:

Manufactura de Componentes y Ensambles Metalicos para el Sector Metal Mecamico,
Industrial y Automotriz

Certificado No. MX251208001

Feche deregsre awmel Fechede o Coafoade.  Sar. onitenin on o amies/ Codadid el coryficade Fencmum de roa g
& Drormber M) 88 Demrwder 205 87 Decewber M2 8 Decemder 194

Lavaide de ase ceriyivads enis SO @ 1o WITRASN SaTEBnS de i axdrond &2 ETanns en 13 fecks de wenimamss 0
e o e gue ne e S o cabo v cudrone de griance, ne cerficade w wyendme | cancrkra

B EE
-@ Cornm N

Ok Director J—
S AN
ey e f’/‘- e
{ @“ ¥
. orte ‘..‘...'.\‘ _— . a:a~ -
“(‘1' % " - v ) 64 TODASTARS s
E&AS A biaaL s s e

METALWORK

& STAMPING

CALIDAD

CERTIFICACION
1ISO 9001:2015







TOOL ROOM

MANTENIMIENTO
ESPECIALIZADO

SRS S e 0L LY e U Garantizamos productividad y la integridad de las
' =34 herramientas mediante el cumplimiento de medidas
proactivas y el mantenimiento preventivo y correctivo
realizado por personal altamente calificado.

B CNC Haas.
B Rectificadora.
INFRAESTRUCTURA Jh- Sl ' M Mandrinadora.
Técnicos y equipo ' ' Chs

Disponibles. : 5 Nl ' M Tornosy fresadoras.

M MasterCam y SolidWorks.
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